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= VORTISAND.

UNA SOLUCION INTELIGENTE Y RENTABLE

Filtracion ultrafina eficaz

Resultado de muchos afios de investigacion y desarrollo, los “4 i
sistemas Vortisand® han demostrado su eficacia mundialmente e
a lo largo de més de 25 afios. Disefiados para la filtracién a 0.45 comodidad
micrones, estos filtros de alto rendimiento proveen una fil-
tracion de 10 a 20 veces mas fina que los filtros convencionales permanente
y eliminan mas del 90% de las particulas en suspension que se de loy
encuentran en el agua en recirculacion.

ocupantes

Un sistema de acuerdo a sus necesidades
Flujo de recirculacion, fuente de contaminacion de origen

mediante una

aéreo, volumen de agua, calidad de agua complementaria... es rq[r'[gerac[o’n
importante considerar todos estos parametros de fun-

cionamiento al evaluar el filtro apropiado para el agua de enfri- yuna
amiento. Cada sistema de filtracion Vortisand® ofrece la mejor calefaccion

solucion que cubrird verdaderamente sus necesidades y
proveera agua limpia y clara, permanentemente, atn cuando la
demanda de enfriamiento se encuentre al maximo.

aproptadas.”

Un sistema de primera clase
Los filtros Vortisand® son reconocidos por sus altas normas
de calidad

% Depositos de acero inoxidable 304
% Construccion ASME
% Motor blindado con ventilador exterior

% Panel de control NEMA 4x

= Panel de control CSA/UL/ (normas EUROPA)

“La solucion para limpiar las torres de enfriamiento
¢t la filtracion ultrafina de Vortisand®”

% Controlador programable y unidad interfaz operadora

@ . , . . .
Vortisand®,asequra un periodo de recuperacién de la inversion
»

generalmente tnferior a 12 mesed.

e T~ " fe. =l

VORTISAND®: Para una rapida recuperacion de la inversion

Hasta 10% de ahorro de energia al aumentar la eficiencia del calentamiento — Ahorros generados gracias a la prevencion de la
formacion de sedimentos y las capas de aislamiento que ofrecen un intercambio de calor méas eficaz.

Costos de mantenimiento inferiores al reducir las depuraciones periédicas — Disminucion de costos asociados a la limpieza de los intercam-
biadores térmicos, bobinas, valvulas, coladores, tubos condensadores, colectores de torre y otros componentes en el circuito de enfriamiento.

Tratamiento quimico dptimo que ofrece hasta 20% de reduccion quimica — Vortisand® aumenta considerablemente la eficacia de los quimi-
cos mediante la reduccion del Total de Sélidos en Suspension (TSS) encontrado en los sistemas de enfriamiento de agua. El uso de bioci-
das e inhibidores de corrosion resulta méas eficaz al reducir la carga en suspension.

Disminucion de pérdidas por tiempo de inactividad de produccion al proveer el agua filtrada mas pura — Vortisand® disminuira la frecuen-
cia de los tiempos de inactividad, asi como la sustitucion del equipo.

Ahorro de agua al consumir menos agua durante la resaca — Hasta 80% menos, ya que la mayoria de las particulas estan atrapadas en la
seccion superior del filtro, de esta manera se minimiza la cantidad de agua de resaca necesaria.




/POR QUE ELIMINAR LOS SOLIDOS EN SUSPENSION INFERIORES A 5.0 MICRONES?

Elagua de la torre de enfriamiento atrae y absorbe la mayor parte del polvo y los aerocontaminantes de manera continua. Nuestra expe-
riencia en la filtracion de agua de enfriamiento ha demostrado que la mayoria de los sélidos en suspension circulando en los circuitos
cerrados son inferiores a 5.0 micrones en tamafo, principalmente porque los dispersantes estan disefiados para evitar que la circu-
lacién de polvo se acumule sobre la superficie de intercambio de calor. Esto seria lo ideal en un mundo perfecto, pero no vivimos en un
mundo perfecto y el polvo fino afecta negativamente las superficies de intercambio de calor. Los filtros, coladores y separadores con-
vencionales no eliminaran los contaminantes finos antes de que se acumulen en areas de estiaje, obstruyan los filtros y las bocas de
respiracion y bloqueen los intercambiadores de calor.

La filtracion continua de 0.45 micrones eliminara los sélidos en suspension antes de que se acumulen y bloqueen el sumidero, el circuito de
enfriamiento y los intercambiadores de calor de la torre. Vortisand®, ofrece agua clara y limpia cuando se utiliza conjuntamente con tratamien-
tos quimicos, que estos Ultimos por si solos no pueden garantizar. Por lo tanto, optimizara la eficacia de su sistema de enfriamiento mediante
la optima utilizacion de la quimica. No se deje engafar por el mito del barrido de las tuberias para limpiar los sumideros de la torre.

“Una superficie
(nterna de intercambio
de calor mds limpia
necesita menos energia
para functonar

4 »
optunamente.

Una publicacion reciente del Instituto de Torres de Enfriamiento muestra que la capa hiolégica posee hasta cuatro veces mayor poten-
cial de aislamiento que los depdsitos de sarro mineral (CTI, documento No TP2329A). Los depésitos que obstruyen su sistema de enffri-
amiento de agua estan directamente ligados al incremento de los costos de energia e interrupciones. Al formarse en las paredes de los
tubos del condensador, los depdsitos aumentan la resistencia de friccién de la superficie de fluidos, aceleran la corrosion y afectan la
transferencia de calor. Controle el aumento de microorganismos reduciendo la fuente de nutrimentos en un 90% y eliminando los soli-
dos que proporcionan un medio de proteccién, de este modo reduciria el riesgo de brote de legionella con Vortisand®.

Filtracién en circuito cerrado Particulas del agua de la torre

de enfriamiento

Conteo después de 90 dias
50000 —
45000 — ) Arranque
40 000 — 90 dias
£ 35000 —
(=1
45 ppm Fe <2ppm 3 30 000 —
) ) € 25000 —
De 45 ppm a menos de 2 ppm en s6lo 45 dias. 2
iCon Vortisand® obtiene estos resultados! -°g° 20000 —
" £ 15000 —
‘La alta eficacia de la filtracion requiere poco edpaﬁ'o y S 10000 —
elimina el 90% de las particulas en suspension. 5000 —
Los circuitos de las torres de enfriamiento abiertos muestran que 3 16
generalmente la mayoria de los sélidos en suspensién son inferi- Tamano de las pamculas (micrones)
ores a 5.0 micrones. El test de particulas siguiente se llevé a cabo
en un filtro Vortisand® instalado en una aceria. Los resultados

muestran un rendimiento de eliminacion de particulas mayor al
95% después de tres meses.



FUNCIONAMIENTO DE LA FILTRACION CENTRIFUGA CON ARENA

Vortisand® es el pionero en la combinacion de la separacion centrifuga (efecto Vortex) y la filtracion
sobre arena. Vortisand® utiliza un giro tangencial a través de la arena para evitar que se acumule el
polvo en la unidad. El empleo de la fuerza centrifuga sobre les medios multicapas ayuda a eliminar los

sdlidos en suspension y a aumentar considerablemente la superficie efectiva del filtro dentro del tanque. “'S be b
/oabe lo que
. “W},‘M%’};"}.ﬂ".' ) La turbulencia produce una acci’é_n contiene su agua
«l!{) ';j" limpiadora constante que obliga a los sdli-
&y ., . .
S dos en suspension a acumularse cerca de e enfl‘lamtento?
i las paredes interiores del tanque. Como
. ? 7
resultado, puede usarse arena mucho mas 4&168 lo e le cueata
fina sin problema_s de qbstruccmn. El agua, Desciibralo mediante
que ya no contiene impurezas, se filtra o :
entonces a través de los medios filtrantes y un andlisis m?epenatente
se acumula posteriormente. Los contami- p) teulas
nantes atrapados sobre la arena se elimi- ¢ particu

nan usando un ciclo automatico de /aiderpar[icle (ma[ydlld »
enjuague, en el cual Vortisand® requiere

menos agua y un tiempo de operacion mas
breve que los filtros de arena tradicionales.
Este proceso permite ciclos mas prolonga-
dos y niveles de filtracion mucho mas finos.

METODO COMPARATIVO DE FILTRACION CON ARENA

Filtracién convencional Filtracion de flujo
— Filtracion por centrifugo con arena
gravedad Vortisand® . >
= Filtracion
_ : Agua sin ,
Agua sin tratar en centl‘tfuga
tratar en 7 vértice
vortice +
Vortex
Medios filtrantes Arena
Medios filtrantes
_. Agua -
filtrada 2 Agua :
'~ filtrada Vortisand®
Hasta 10 micrones Hasta 0.45 micrones

gj VORTIS AND MAS QUE UN FILTRO DE 0.45 MICRONES DE ALTO RENDIMIENTO

= Disefio compacto = Sistemas personalizados
% Concebido para todo flujo % Tuberias segn la aplicacion
% Fécil de instalar en aplicaciones nuevas o actualizadas <= Sistema completamente automatizado con

figuraciones de unidad interfaz operadora
= Minimo mantenimiento necesario conngu
= (OIU) ajustables

Menos caballos de fuerza en todas las selecciones de — —
% bombas de filtracion = Medios filtrantes permanentes
= Deteccion visual de toda la operacion de control con

. o
<= Ahorros de gastos de explotacion de hasta 75%, en unidad interfaz operadora (0IU) de punta

comparacion a los filtros convencionales de flujo descendente

<= indices de fluidos de resaca inferiores con ciclo de tiempo
ajustable (4 a 8 minutos)




= VORTISA

Instalacion convencional en derivacion (alterna) —
Circuito cerrado y abierto

VORTISAND®
0.45 MICRONES

EVACUACION =

NOTA:
SE REQUIERE
USAR BOMBA

e

AGUA MUNICIPAL

INSTALACIONES TiPICAS EN DERIVACION

TORRE DE
ENFRIAMIENTO

VALVULA

CHILLER

Circuitos alternos - Elfiltro puede ser utilizado para dos
circuitos, abierto y cerrado. La filtracion principal se lleva a cabo

sobre la torre de enfriamiento y la secundaria (alterna), sobre el

circuito de agua fria si se requiere.

Instalacion en derivacion — Recipiente a recipiente

VORTISAND®
0.45 MICRONES | &

EVACUACION =

- TORRE DE
ENFRIAMIENTO

1
T !
iy = VALVULA
AGUA MUNICIPAL DE
MEZCLA 1
”
— t N i

BOMBA]

—

ENFRIADOR

Recipiente a recipiente - Toma de aguay
retorno al recipiente. La alta eficacia del filtro Vortisand® no

requiere la instalacion ni la utilizacion de chorros de
aeracion en el recipiente.

VORTISAND® se ofrece en una gran variedad de modelos de flujo constante o variable, que varian de 4.5 m¥hr a varios cientos
de m¥/hr, para proporcionar SOLUCIONES OPTIMAS. Los filtros de mayor capacidad se venden mediante pedido especial.
Pregunte por las unidades piloto y de alquiler. Los productos VORTISAND® estan garantizados.

CARACTERISTICAS

Modelo

AWT1-12
AWTI1-20
AWT1-24
AWT1-30
AWT1-36
AWT2-30
AWT2-36
AWT3-30
AWTA4-30
AWT5-30
AWT6-30

Flujo de
filtracion
(m¥hr)

45
13,6
171
22,1
31,8
45,5
63,6
68,2
90,9
1136
136,6

Flujo necesario

para lavado de Namero de
contracorriente  depositos

(4 a8 min.)

2,1
8,0
9,1

1.3
15,9
1.3
15,9
1.3
1.3
1.3
1.3

DEPOSITOS

(diametro x
altura) (mm)

1 305 x 762
1 508 x 1067
1 610 x 1220
1 762 x 1400
1 914 X 1524
2 762 x 1400
2 914 X 1524
3 762 x 1400
4 702 x 1400
5 762 x 1400
6 762 x 1400

Dimensiones Espacio requerido '

M Conexion de Peso
(largo x ancho x (Wg?t)sr) tuberias aproximado
profundidad) (mm) (mm) (Kg)
914 x 635 x 610 373 25 180
685 x 1676 x 660 750 40 450
914 x 1727 x 1016 1120 50 750
914 x 1905 x 1066 2238 50 1135
1092 X 2133 X 1371 2238 50 1865
2286 x 1422 x 1117 3730 75 2210
2667 x 2133 X 1371 5595 100 3863
304 x 1422 x 1066 5600 100 3400
4368 x 1422 x 1220 5600 100 4300
5842 x 1422 x 1220 7460 150 5700
6900 x 1422x 1220 10200 150 6800

"las dimensiones son aproximadas y estan sujetas a algunas variaciones que resultan de la fabricacion.



Impreso en Canada

€o Snnitec

Una empresa orientada al cliente

Detras de cada sistema Vortisand® esta Sonitec Inc., una empresa dedicada que cuenta con dos fabricas y mas.de
1,500 instalaciones en el mundo. Al seleccionar Sonitec, usted elige un experimentado equipo de especialistas que
brindan un servicio al cliente optimizado gracias a una red ampliamente estructurada de agentes de asistencia
local. Sabemos que nuestros filtros son eficaces y confiables, sin embargo realizamos analisis constantemente
mediante unasinvestigacion y un desarrollo rigurosos para mejorarlos, si es posible. Nuestra mision hacia USTED,
consiste.en siempre esforzarnos por permanecer a la vanguardia de la industria de la filtracion.

Masque un proveedor de equipo, Sonitec se convierte en su socio al mejorar sus sistemas de enfriamiento de agua.
Nuestro equipo de ingenieros, técnicos y vendedores profesionales garantiza una transicion sin problemas durante
la'seleccion, la instalacion, la puesta en marcha y el futuro servicio de su sistema de filtracion Vortisand®.

Estamos conscientes de que el agua es un recurso vital que debe conservarse y respetarse. Nuestra vision
constituye la combinacion perfecta entre las (ltimas tendencias ecoldgicas de conservacion y reutilizacion del
agua. Sonitec contribuye a usar inteligentemente todos los recursos hidroldgicos. Al incrementar el rendimiento de
su sistema de enfriamiento, fomentamos las mejores practicas ambientales.

Prestigiosos clientes en todo el Otras Aplicaciones
mundo utilizan nuestros filtros de VORTISAND® :
e Ball Corporation e Circuitos de agua fria y caliente
* Bell Helicopter Textron » Retorno de agua condensada
* BOC Gases * Compensacion de torre de enfriamiento
¢ Chase Manhattan Bank; NYC ¢ Desferrizacion
¢ The Coca-Cola Company e Prefiltracion por resina
e Commercial Alcohols Inc. intercambiadora térmica
¢ General Motors Corporation e Prefiltracion por membrana
e |IBM Inc. e Clarificador de evacuacion del agua
¢ James River Corp. e Agua potable y bebidas
¢ Universidad McGill * Tratamiento del agua destinada al lavado
¢ Merck & Co., Inc. » Tratamiento de toma de agua
* PECO Energy Company ¢ Depuracion del agua de lluvia
e Shell Canada Limited * Reutilizacion del agua
¢ Xerox Corporation e Circuitos de enfriamiento de agua para
soldadura

VORTISAND

—

Para informacién adicional contacte nuestro agente local:

Council

OFICINA DE FABRICACION EN ESTADOS UNIDOS
85 Sargeant Street, P.0. Box 6141, Holyoke, MA 01041-6141

6 s""ite‘"ﬂ- Tel: (413) 532-6089 Fax: (413) 534-5893

www.vortisand.com OFICINA DE FABRICACION INTERNACIONAL EN CANADA

1-888-876-9655 4020 Bois-Franc, St-Laurent, Quebec, Canada H4S 1A7
Tel: +1 (514) 335-2200 Fax: (514) 335-2295

Orgulloso miembro del
US Greenbuilding

Por favor recicle
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